WISAG Industrie Service Holding - WISAG Automatisierungstechnik MWBaG MWBaG

Dienstleistungspartner der Industrie

Die WISAG Industrie Service Holding mit ihren drei Tochter- Die WISAG hat nach dem Kauf der ABB Gebaudetechnik

unternehmen WISAG Elektrotechnik, WISAG Gebaude- und im Jahre 2007 die Gesellschaft Automatisierungstechnik

Industrieservice und WISAG Produktionsservice ist einer GmbH & Co. KG gegriindet. Die WISAG Automatisie-

der fihrenden deutschen Industriedienstleister. rungstechnik setzt den erfolgreichen Weg der ABB Ge-

Kerngeschaft ist die Ubernahme von Sekundarprozessen baudeautomation mit eigenen Produkten fort. Grundlage

rund um Produktion und Verwaltung bei industriellen dafiir bilden die von ABB tibernommenen Geratefamilien

Kunden. AREADAT sowie die Leittechnik INSCONTROL.

WISAG Automatisierungstechnik
Das Leistungsspektrum wird bundesweit von mehr Wir erstellen komplette Gebaudeautomationsanlagen GmbH & Co. KG G este i g e rte E n e rg ie_
als 70 Niederlassungen erbracht und umfasst die vom Feldgerat Gber Verkabelung und Schaltschranke mit Geisental 12

Geschaftsfelder Instandhaltung, technische Reinigung, DDC bis zur Leitzentrale. D-44805 Bochum

industrielles Facility Management, Anlagenbau Elektro- Tel. +49 234 97474-0 effiZie NZ da N k WI SAG

technik, Anlagenbau Gebaudetechnik, Produktionslogistik, Fax +49 234 97474-582

Produktionsunterstiitzung sowie Industriemontage. isag de Reg e I u n g Sg Ute m O n ito r

Leistungsspektrum Leistungsspektrum im Bereich
WISAG Industrie Service: Automatisierungstechnik:
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WISAG Automatisierungstechnik

Wissen Sie zu jeder Zeit:

B ob Ihre Gebaudetechnik optimal funktioniert?

B ob Sie nicht mehr Energie verbrauchen als nétig?

® ob lhre Anlagen die optimalen Raumkonditionen
erreichen?

Wenn Sie Zweifel haben, diese Fragen mit einem eindeu-
tigen ,Ja” beantworten zu kénnen, dann empfehlen wir
lhnen unseren Regelungsguitemonitor.

Regelungsgiitemonitor

Mit dem Regelungsgiitemonitor konnen Riickschlisse

auf das Betriebsverhalten der gesamten Anlage, einzelner
Anlagenteile und der Reglereinstellungen oder sonstige
Anlagenfunktionen abgeleitet werden. Das Regelverhalten

ist ein MaB3stab fiir die Qualitat des Regelkreises und damit

fir die des Gebaudebetriebes. Anlageninformationen
werden kontinuierlich protokolliert, die Daten automatisch
analysiert und das Ergebnis verstandlich dargestellt.

Optimierung lhres Gebaude-
betriebs

Qualitatskontrolle

Die Regelungstechnik hat unmittelbaren Einfluss auf die
Energieeffizienz. Falsche Einstellungen von Regelparame-
tern oder Defekten in der Anlagentechnik fiihren zu
erheblichen zusétzlichen Betriebs- und Personalkosten
sowie zu einer erhohten Nutzerunzufriedenheit. Eine
Online-Analyse des Regelverhaltens durch die statistische
Auswertung von Grenzwertverletzungen kann fehlerbehaf-
tete Regelkreise schneller aufzeigen. Diese Funktionen
realisieren wir mit unserem Regelungsgltemonitor.
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Einfachheit schafft Akzeptanz

Einfaches und tibersichtliches Cockpit

Die Funktion Regelungsgtite ist Bestandteil unserer Gebaude-
leittechnik INSCONTROL-SL. Die Daten stehen nachhaltig zur
Verfligung, sodass diese auch flir den Prozess der ISO 50001
verwendet werden kénnen. Durch die Installation erhalten Sie
weitere nutzliche Funktionen, wie unser Energie-Cockpit, die
Energiespar-Ampel oder ein Alarmmanagement mit Weiterlei-
tung von Informationen per E-Mail oder SMS. Zur Integration

der notwendigen Prozessinformationen stellen wir verschiede-

ne Schnittstellen zur Verfligung, unter anderem:

BACnet

KNX

OPC

Modbus

LON

Beckhoff
Siemens S5/S7
Saia

Wago

Kieback & Peter
Honeywell
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Der Weg zum Erfolg

Umsetzung

Nach Festlegung der Schnittstellen zur Gebaudeautomati-
on werden die zu Gberwachenden Anlagen inkl. der
Regelkreise spezifiziert. Mit der Auswertung der Daten
kann sofort nach der Konfiguration begonnen werden.

Ergebnis

Diese geringinvestive Mal3nahme flihrt unmittelbar zum
Erfolg! Sie stellen fest, wo in lhrem Geb&dude Optimie-
rungsbedarf besteht. Als Ergebnis der Optimierungen steht
eine Steigerung der Energieeffizienz und das nachhaltige
Senken von Betriebskosten.

Beispiele und Anregungen finden Sie auf unserer
Webseite: www.inscontrol.de
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